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Professionelle Schaltschrankreinigung
Defekte durch Verschmutzungen vermeiden

www.aro-tec.org/reinigung

Reduzieren Sie Maschinenstillstande, hervorgerufen
durch defekte und verschmutzte elektronische Bauteile.

Unser einzigartiges System reinigt Ihren Schaltschrank im laufenden Ma-
schinenbetrieb.

Trockeneisstrahlen

Im Gegensatz zum Einsatz von Sand, Reinigungsmitteln oder Kunststoffpartikelnin Strahl-
verfahren erweist sich Trockeneis als deutlich effizienter und das sowohlin Bezug auf das
Reinigungsergebnis als auch in Fragen der Ruckstande und der damit verbundenen Um-
weltbelastung. In der Industrie kdnnen mit Trockeneis hervorragende Ergebnisse erzielt
werden, so dass es nunmehr méglich ist, Schaltschranke, Motoren sowie Fuhrungsbahnen
und Maschinenbetten besonders wirtschaftlich, einfach und Umweltgerecht zu reinigen.

Das bedeutet, dass mit der Reinigung verschmutzungs-basierte Fehlerstrome bei Elek-
tro - und Elektronik- Bauteilen weitestgehend vermieden werden, Elektronikkarten und
Elektromotoren eine langere Lebenszeit aufweisen und damit die ungeplanten Maschi-
nenreparaturen deutlich reduziert werden, was flr Sie eine enorme Einsparung bedeutet.

Schonend und Leistungsstark

Das Trockeneisstrahlen beruht auf einem Druckluftverfahren: Kleine Trockeneis-Partike-
laus Co2 werden mit einer Temperatur von ca. -80°C mit Druckluft bei einem Druck von ca.
4-6 Bar auf die zu reinigende Oberflache geschossen. Die Energie der Partikel wird beim
Aufprall auf die Verschmutzung lUbertragen und erzeugt eine griundliche Reinigung ohne
Nacharbeit. Dabeiist das Trockeneis ein im Vergleich relativ weiches Strahlgut, das nur auf
die verschmutzte Oberflache wirkt und somit reinigt.

Der grofde Vorteil:
Trockeneis verdunstet ohne jeden Riickstand an der Luft
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Wie funktioniert die Trockeneisreinigung?

An der Oberflache wird eine grofde Menge Warme absorbiert, was einen thermischen
Schock auslost der die Verschmutzung verhartet und anschliefdend ablést, die Sublimati-
on. Die Schmutzschicht oder die Verunreinigung ist somit kalter als das darunter liegende
Material. Dieser Effekt ist beabsichtigt, denn die kaltere Verschmutzung lost sich leichter
und wird im bei der Reinigung durch das folgende Strahlgut einfach abgetragen. Das Be-
deutet aber auch, dass bei einer hohen Warmeleitfahigkeit ein verlangerter Reinigungs-
vorgang notwendig wird.

Grenzen der Trockeneisreinigung

Durch die Grof3e der Strahlpartikel, ca. 3 mm, ist der Einsatz bei Durchgangen, Nuten und
Bohrungen begrenzt, was jedoch im Maschinenbereich kaum vorkommt. Ganz im Gegen-
teil, Sie ersparen es sich vielfach, wegen schlecht zuganglicher Komponenten, Abdeckun-
gen oder anderes zu demontieren, was die Reinigungszeit und damit die Maschinenstill-
standzeit erheblich verkurzt.

Wirkung

Bei der Trockeneisreinigung wird lediglich der Schmutz abgetragen, die Oberflache bleibt
unversehrt.

Umweltschutz

Trockeneis wird aus Co2 hergestellt. Es werden keine biologischen und chemischen Reini-
gungsmittel oder Losemittel beigemischt. Das bedeutet, dass nach dem Austritt aus der
Stahldiise sich das Strahlgut erwarmt und in den gasformigen Ursprungszustand ver-
fluchtigt.

Ein Bild sagt mehr:
Vergleichen Sie die Vorher-Nacher-Bilder auf der nachsten Seite
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Vor der Reinigung Nach der Reinigung
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Haben wir Sie jetzt neugierig gemacht?

Sie beantworten die folgenden 3 Fragen mit JA? Dann kommen Sie gleich
auf uns zu, damit wir lhnen lhre Leiden reduzieren. Es geht ganz einfach!

@) Sie kennen Ihren Maschinenzustand?
© Sie mochten lhn andern?

) Sie mochten lhre Reinigung zu einem Vorteilspreis erhalten?
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