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Technische Spezifikationen GT18-5X GT320-5X

Tisch

TischgroBe mm 1800 x 1400 3300 x1700 4000%2400
T-Nuten (Breite x Anzahl mm 22 x7x170 22 x9x170 28x11x200
x Abstand)

Max. Tischbelastung kg 6000 10000 12000
Drehung der A/C-Achse - +108° / +270° +115°/ +360°
Verfahrweg

X/Y/Z-\erfahrweg mm 1900/1400/800 3300/2700/1000 4200/3300/1200
Spindelnase zum Tisch ~ mm 100 - 900 100 - 1100 200-1400
Abstand zwischen den Saulen mm 1960 2000 2800
90° Spindelmittelinie | 410-1210 410-1410 460-1660
zum Tisch

Spindel

Spindelkonus = HSK A63 HSK A100
Motorleistung KW 42/56.7 50/61
Motordrehmoment Nm 68/90.2 160/193
Spindeldrehzahl U/min 24000 12000
Vorschub

Eilgang X/Y/Z m/min 30 24/24/30 20
Arbeitsvorschub mm/min 1-12000

A(B)/C Max. Drehzahl | U/min 50

Werkzeugwechsler

Anzahl der Werkzeuge pcs 60

Max. Werkzeugléange mm 300 400
Max.Werkzeugdurchmesser  mm ®78/ D150 ®125 / D250
Max.Werkzeuggewicht kg 8 16

Genauigkeit (VDI 3441 Voller Verfahrweg)

0.010/0.010/0.008 (X/Y/2) = 0.015/0.015/0.010 (X/Y/Z) = 0.020/0.015/0.010 (X/Y/2)
6/8 arc-sec (B/C) 6/8 arc-sec (A/C) 6/8 arc-sec (A/C)

0.006 (X/Y/2) 0.010/0.010/0.006 (X/Y/2) | 0.015/0.010/0.006 (X/Y/2)
3/4 arc-sec (B/C) 3/4 arc-sec (A/C) 3/4 arc-sec (A/C)

Positioniergenauigkeit mm

Wiederholgenauigkeit |  mm

Abmessungen und Gewicht

10250x6320%x6250
52000

6160x4970x4840
24000

10000x5700x5800
30000

Abmessungen mm

Gewicht kg

Standardausstattung

v Direktantrieb A(B)/C-Kopf

v Vollstandig geschlossener Spritzschutz
v Spéaneforderer (zwei Schnecken- und ein
Kettenforderer)

v Klimatisierter Schaltschrank

v Hochpréazisions-Wasserkuhler fur die Spindel
v LinearmaBstabe auf X/Y/Z-Achse

v Drehgeber auf der A(B)/C-Achse

v Starres Gewindeschneiden

v Ethernet-, CF-Karten- und USB-Schnittstelle
v Automatisches Schmiersystem

v Klhimitteleinrichtung

v Geblase wahrend des Schneidens

v LED-Arbeitsleuchte

v Programmende-Leuchte

v Elektronisches Handrad (MPG)

v Werkzeugkasten

v Nivellierbolzen und Blocke

v Klhimittelpistole

v Luftpistole

v Benutzerhandbuch

Optionales Zubehor

Built-in Spindel HSK A100 15000 U/
min_40/50kW_103/129Nm, 40 Platze Werkzeug-
wechsler (GT18-5X/GT320-5X)

Built-in HSK A100 12000 U/
min_40/47kW_248/293Nm (GT428-5X)

IKZ Kuhlung durch die Spindel + ATS
Olklihlung durch Kugelumlaufspindel (nur bei
GT18-5X verfligbar)

Olabstreifer

KUhImittel Kihlsystem

Werkstlckmesstaster

Werkzeugmesstaster

Dynamische Kollisionstiberwachung (DCM)
Kinematik

Zusétzlicher 200GB SSD-Programmspeicher

* Die oben genannten Spezifikationen konnen ohne vorherige Ankiindigung geandert werden, keine Haftung ftir Fehler. Die Maschinen kénnen mit optionaler Ausstattung gezeigt werden.
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Hochgeschwindigkeits- und
Hochprazisionsbearbeitung, weit verbreitet in
den Bereichen Werkzeug- und Formenbau,
Elektronik, Verteidigung, Luft- und Raumfahrt und
Medizintechnik
Doppelantrieb auf der Y-Achse zur Gewahrleistung
der besten dynamischen Leistung (GT18-5X) .
Doppelarmiger A(B)/C-Kopf mit Torquemotor- 0 g : :
Direktantrieb il . — Wl g
Heidenhain-LinearmaBstabe auf X-, Y- und Z- 8 =
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* Die oben genannten Spezifikationen konnen ohne vorherige Ankiindigung gedndert werden, keine Haftung ftir Fehler. Die Maschinen kénnen mit optionaler Ausstattung gezeigt werden.






