Technische Spezifikationen -

Tisch
TischgroBe

T-Nuten (Breite x Anzahl x Abstand)
Max. Tischbelastung

Verfahrweg

X/Y/Z \erfahrweg
Spindelnase zu Tisch
Spindelmitte bis Saule

Abstand zwischen den Saulen

Spindel
Spindelkonus
Motorleistung
Motordrehmoment
Spindeldrehzahl
Vorschub

Eilgang X/Y/Z
Arbeitsvorschub
Werkzeugwechsler
Anzahl der Werkzeuge
Max. Werkzeuglange

Max. Werkzeugdurchmesser

Max. Werkzeuggewicht

mm
mm

kg

kW
Nm
U/min

m/min
mm/min

pcs
mm
mm

kg

Genauigkeit (VDI3441 Voller Verfahrweg)

Positioniergenauigkeit
Wiederholgenauigkeit

Abmessungen und Gewicht

Abmessungen
Gewicht

* Die oben genannten Spezifikationen konnen ohne vorherige Ankiindigung geandert werden, keine Haftung ftir Fehler. Die Maschinen kénnen mit optionaler Ausstattung gezeigt werden.
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Hochgeschwindigkeits- und
Hochpréazisionsbearbeitung, weit verbreitet
in den Bereichen Werkzeug- und Formenbau,
Elektronik, Verteidigung, Luft- und Raumfahrt und
Medizintechnik

Extra breiter Maschinenstander und Sockel
gewahrleisten eine hohe Steifigkeit

Doppeltes Antriebssystem mit zwei
Kugelumlaufspindeln und drei Linearfihrungen
auf der Y-Achse zur Gewahrleistung einer hohen
Bearbeitungsgenauigkeit

Extra breite Tur fur einfaches Be- und Entladen
Built-in Spindel, HSK A63, 24000 U/min
Olkiihlung durch Kugelumlaufspindel
Heidenhain-LinearmafBstébe auf drei Achsen
Servo-Werkzeugwechsler mit 60 Platzen in
Kettenausfihrung

Standardausstattung

v Vollstandig geschlossener
Spritzschutz

v Built-in Spindel HSK A63 24000
U/min

v 60 Platze Servo-
Kettenwerkzeugwechsler

v Spaneforderer (zwei Schnecken-
und ein Kettenférderer)

v Klimatisierter Schaltschrank

v Hochpraziser
Spindel-Wasserkuhler

v LinearmaBstabe flr X/Y/Z

v Ol-Luft-Schmiersystem fiir die
Spindel

Optionales Zubehor

v Starres Gewindeschneiden

v Ethernet-, CF-Karten- und
USB-Schnittstelle

v Automatisches Schmiersystem

v KUhImitteleinrichtung

v Geblase wahrend des Schneidens

v LED-Arbeitsleuchte

v Programmende-Leuchte

v Elektronisches Handrad (MPG)

v Werkzeugkasten

v Nivellierbolzen und Blécke

v Kihimittelpistole

v Luftpistole

v Benutzerhandbuch

Built-in Spindel HSK A100 12000 U/min
IKZ Kihlung durch die Spindel + ATS
Olkiihlung durch den Kugelgewindetrieb

Olabstreifer
Olnebelabscheider
Werkstlckmesstaster
Werkzeugmesstaster

Zusatzlicher 200GB SSD-Programmspeicher

* Die oben genannten Spezifikationen konnen ohne vorherige Ankiindigung gedndert werden, keine Haftung ftir Fehler. Die Maschinen kénnen mit optionaler Ausstattung gezeigt werden.






